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Lieu de formation

Le soudeur intervient dans divers secteurs impliquant le travail des Lycée polyvalent Jérémie de
métaux. A partir de plans, de dossiers techniques ou de consignes la Rue
verbales, il assemble et soude des pieces métalliques de petite a moyenne UHOlE Dagf‘;gT HERET
taille. CHARLIEU

- Souder a plat des ouvrages métalliques avec les procédés de soudage
semi-automatique et TIG .
- Assembler les éléments d'un ensemble métallique Date de session

tS alliq L Du 01/09/2025 au 31/12/2026
- Souder en toutes positions des ouvrages métalliques avec les procédés
de soudage semi-automatique et TIG

FORMATION

Contenu de la formation EN
ALTERNANCE

« Préparation des joints de soudage

« Soudage a plat avec le procédé de soudage semi-automatique

« Soudage a plat avec le procédé de soudage TIG

« Montage des éléments métalliques par pointage

« Redressage et anticipe les déformations sur des ensembles métalliques
- Détermination de tout ou partie les parametres de soudage sur un
ensemble métallique non soumis a réglementation

« Soudage en toutes positions avec le précédé de soudage semi-
automatique

« Soudage en toutes positions avec le procédé de soudage TIG
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Niveau de sortie
niveau 3 (CAP,BEP,CFPA du 1er degré)

% Chiffres clés 2025
90% 100 %

P de présentation a
de réussite .
I'examen

Cohorte non significative, taux du GRETA CFA (filiére
professionnelle ou famille de produits)

100 %

de poursuite
d’études

100 %

de satisfaction

Les points forts de la formation
Les greta CFA, forts d'une expertise de 50 ans, conseillent et
accompagnent individuellement dans des projets professionnels.
Les équipes d'experts assurent une formation de qualité sur des
plateaux techniques modernes et performants.
Parcours adapté en fonction du niveau du candidat

@Ela Organisation

Rythme de la formation : journée , semaine

Durée indicative : 9 mois

Durée totale en heures : 650 heures

Nombre d’heures en centre : 650 heures

Effectif mini/maxi: 8 - 12

Modalités d’enseignement : formation entiérement présentielle
Modalités d’entrée et de sortie : entrées/sorties permanentes
Type de la Formation : FORMATION EN ALTERNANCE
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A\ Modalités pédagogiques

Equivalence et passerelles: Une passerelle permet d’accéder a
une autre certification ou formation en valorisant les
compétences déja acquises. Elle peut dispenser d’une partie de la
formation.

L'équivalence reconnaft que deux certifications ou blocs de
compétences couvrent les mémes compétences et ont la méme
valeur. Elle peut entrainer une dispense d’épreuves.

A étudier au cas par cas en fonction du parcours du candidat.

Méthodes pédagogiques : Formation alternant les apports
théoriques et pratique professionnelles - Suivi et
accompagnement individuel

Matériel et moyens utilisés : Matériel visé par la formation
,Support pédagogique remis au participant

Modalités d'évaluation et/ou Modalités de Validation : Evaluation
en Cours de Formation , entretien avec un jury, dossier
professionnel, épreuves avec mise en situation professionnelle .
Ces évaluations permettent la validation du titre complet ou d'un
ou plusieurs blocs de compétences ou CCP.

Possibilité de valider des blocs de compétences : oui
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@ Métiers visés

h2913 : soudage manuel
h2914 : réalisation et montage en tuyauterie

RNCP40037

Code RNCP/RS | Nom du certificateur
Ministére du Travail, du Plein emploi et de I'Insertion
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me— Acces
Publics visés : tout public
Niveau d’entrée : niveau 1 (savoirs de base)

Prérequis : Connaissances générales de base: savoir lire, écrire et compter.
Connaissances du secteur de la métallurgie: conditions de travail,
polyvalence selon les postes, mobilité géographique.Les stagiaires
retenus(es) ne devront pas avoir de contre-indication médicale, pour
I'exercice du métier.

Modalités d'accés : admission apres entretien , admission apres test ,
admission sur dossier

Dossier de candidature, entretien et test de positionnement Le parcours
sera adapté en fonction du profil du candidat, du projet et des modalités.
Inscription validée a la signature du contrat d'apprentissage ou de
professionnalisation

Délais d'accés : Les entrées et sorties sont gérées en continu, entrée sortie
permanente (ESP), le délai estimé maximum de 2 mois entre la demande
d'inscription et I'entrée en formation, sous réserve de places disponibles et
d'obtention de I'accord de financement.

Eligible au CPF : Non

Modalités d'accessibilité personnes en situation de handicap : le GRETA CFA
est engagé dans la démarche H+: les personnes en situation de handicap
sont accompagnées tout au long de leur parcours de formation par un
référent H+

@ Financement

Tarif global indicatif : 18850 € TTC

Modalités de financement : contrat d'apprentissage, contrat de
professionnalisation

Le parcours sera adapté en fonction du profil du candidat, du projet et des
modalités. Pour les contrats d’apprentissage, le montant indiqué correspond
au niveau de prise en charge (NPEC) appliqué par France Compétences. Pour
le tarif du Contrat de Professionnalisation, merci de nous contacter.

Nos Conditions Générales de Vente

Nos Labels et Partenaires
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”~ Poursuite de parcours

Certification (CQP, Titre pro) en Chaudronnerie, Tuyauterie ou
programmeur de cellules robotisées

Date certification| Accessible par la VAE| Mise 3 jour
20/12/2024 oui 18/08/2026

Formation certifiante
Oui
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Contact Formation

GRETA CFA Loire

41 bis rue de la Jomayere - CS 70010
42009 SAINT-ETIENNE Cedex 2

04 77 32 48 02
greta-cfa.loire@ac-lyon.fr
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https://greta-cfa.ac-lyon.fr/sites/default/files/2026-03/CONDITIONS%20GENERALES%20DE%20VENTE%20RESEAU%20DES%20GRETA_26012026.pdf
https://greta-cfa.ac-lyon.fr/greta/greta-cfa-loire

