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NIVEAU DE SORTIE
Niveau 5 (Bac +2 BTS ou DUT)

SPECIALITES DE FORMATION (NSF)

200 Technologies industrielles
1 1 . fondamentales (génie industriel et
O b_] eCt I fs ° procédés de transformation, spécialités a

dominante fonctionnelle)

- Concevoir, superviser l'installation, programmer et mettre en

service tout ou partie du systeme de contréle industriel et de CODE RNCP/RS
régulation automatique, RNCPRNCP35384 - RNCPRNCP35384

- Assurer la maintenance, I'évolution et I'optimisation de tout ou
partie du systeme de contrble industriel et de régulation
automatique

- Analyser le retour d’expérience

NOM DU CERTIFICATEUR
Ministére de I'Enseignement supérieur et
de la Recherche

DATE D'ENREGISTREMENT DE LA
CERTIFICATION
—] 16/11/2023

Contenu de la formation :

ACCESSIBLE PAR LA VAE

Al q a . . Oui
- contréle industriel et régulation automatique,
- qualité hygiene santé sécurité environnement
- sciences physiques et chimie des procédés industriels FORMATION CERTIFIANTE
Oui

Derniere mise a jour
20/05/2024

Informations pratiques

Type d'action Lieu de formation Date de sessions |Chiffres clés

Conctact siege

Lycée général et technologique
René Descartes Du 01/09/2024 Au
145 avenue DE GADAGNE 69230 01/07/2025

SAINT GENIS LAVAL

Apprentissage

GRETA CFA LYON METROPOLE
41 rue Antoine Lumiére 69008 LYON

0478 78 84 84
contact.greta.lyonmetropole@ac-lyon.fr




y
O Chiffres clés

CONSULTER NOS INDICATEURS (réussite, satisfaction, 90_
etc.) e— Acces

Public visés : Tout public

s -

@ . . Niveau d’entrée : Non communiqué
Les points forts de la formation

Plateaux techniques, équipe pédagogique expérimentée Prérequis : Etre titulaire d'un Bac général, technologique (STL, STI2D...)

ou professionnel (MELEC, IP, PLP, PCEPC) Avoir effectué la premiére
année du BTS en formation initiale au lycée Descartes

@.ﬂ@ L Modalités d'accés : Admission apres test , Admission sur dossier
Organisation o K )
Délais d'accés : Voir ParcourSup

e Modalités d'accessibilité PSH : Le GRETA CFA est engagé dans la
Durée indicative : 1an démarche H+: les personnes en situation de handicap sont
Durée totale en heures : 1607 heures accompagnées tout au long de leur parcours de formation par un
référent H+.

Rythme de la formation : Temps partiel

Nombre d’heures en centre : 760 heures
Nombre d’heures en entreprise : 847 heures

Effectif mini - maxi: 10 - 14.00
Modalités d’enseignement : Apprentissage

Modalités d’entrée et de sortie : entrées/sorties a dates @ Financement

fixes Tarif global indicatif : 10800 € TTC

Financements possibles : Prise en charge des frais de formation et de
rémunération dans le cadre du contrat d'apprentissage

8]0
Modalités pédagogiques Modalités de financement : Contrat d'apprentissage , Le prix de cette
formation est déterminé en fonction du parcours de formation

Formation certifiante : Oui
Nos Conditions Générales de Vente

Type d'action : Apprentissage

Modalités d’évaluation et/ou Modalités de Validation :
Contréle en cours de formation et épreuves ponctuelles


https://greta-cfa.ac-lyon.fr/sites/default/files/2024-02/INDICATEURS_2023.pdf
https://greta-cfa.ac-lyon.fr/sites/default/files/2024-02/INDICATEURS_2023.pdf
https://greta-cfa.ac-lyon.fr/sites/default/files/2023-11/Nos%20Conditions%20G%C3%A9n%C3%A9rales%20de%20Vente.pdf

Titre professionnel Agent de

contrdle et de métrologie
industrielle

Objectifs :

Choisir et vérifier des appareils de métrologie et contréler les
spécifications de produits manufacturés

Mesurer les spécifications de produits manufacturés

Mettre en ceuvre des procédures pour assurer la qualité de
produits manufacturés

Contenu de la formation :

Réglage des moyens de contréle pour assurer la conformité de
la production.

Controle des spécifications de produits manufacturés.
Renseignement des rapports de contréle et de métrologie de
produits manufacturés.

Vérification des appareils a cote fixe et a cote variable.
Sélection des instruments adaptés a la mesure des
spécifications.

Réalisation des mesures dimensionnelles, gé¢ométriques et de
surface.

Renseignement des rapports de contréle et de métrologie de
produits manufacturés.

Identification et traitement des non-conformités.

Application des procédures de gestion de moyens de mesure.
Audition des postes de travail.

NIVEAU DE SORTIE
Niveau 3 (CAP,BEP,CFPA du 1ler
degré)

SPECIALITES DE FORMATION
(NSF)

200 Technologies industrielles
fondamentales (génie industriel et
procédés de transformation,
spécialités a dominante
fonctionnelle)

CODE RNCP/RS
RNCP29719

NOM DU CERTIFICATEUR
Ministére du Travail, du Plein
emploi et de I'Insertion

ACCESSIBLE PAR LA VAE
Oui

FORMATION CERTIFIANTE
Oui

Derniere mise a jour
20/05/2024



CQPM Technicien(ne) d'usinage sur

machines-outils a commande
numerique

NIVEAU DE SORTIE
Niveau 4 (Bac général ,
technologique ou professionnel)

Objectifs . SPECIALITES DE FORMATION

(NSF)

201 Technologies de commandes
des transformations industrielles
(automatismes et robotique
industriels, informatique

- Préparer la mise en ceuvre du contrat de phase

- Positionner les phases de contréle des cotes fonctionnelles
dans le contrat de phase et le programme

- Mettre en place le brut

. = . . . industrielle)
- Elaborer un programme piéce au juste nécessaire
- Contréler les faces usinées
- Partager des informations avec différents interlocuteurs CODE RNCP/RS
- Entretenir les moyens d’usinage (outils, machines-outils) RNCP28243

NOM DU CERTIFICATEUR
Union des industries
métallurgiques et miniéres

=
v| Contenu de la formation : ACCESSIBLE PAR LA VAE
Oui
- Elaboration et mise en ceuvre du contrat de phase
- Elaboration du programme au juste nécessaire FORMATION CERTIFIANTE
- Travail en équipe pour optimiser la fabrication et la Oui

disponibilité des moyens d’usinage

Derniere mise a jour
20/05/2024



